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擠型剖切後殘
留高度

REV.

NAME

MATERIAL:

SPEC.:

SCALE:   

UNIT: MM

FINISH: APPROVED

GENERAL TOL.
>0      ±0.1
>10    ±0.2
>50    ±0.3
>200  ±0.5
>500  ±0.8

±0.5°
ANGLE TOL.

CHECKED DESIGNED

DWG No.

ITEM DATE REMARK DESIGNED APPROVED

SHEET:          /
MODEL No.

PART No.
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Technology Inc.
See Note

AL6063-T5

EmmaAllen UP-APL01

106-04-12 106-04-12 1

 M16UPAP000

 M16UPAP000

Heatsink
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品 名 料號 數  量 備     註

鋁擠
鋁A6063T5
陽極本色

導熱膠1 MA500,7*7*1.0t

3

1

1

導熱膠2 1

4 六角螺柱 4 SUM23 鍍亮鎳 
M2.5*3.25L

GR-HM,19*17*0.5t

BAA525057001

BGC170019002

BGC070007020

ANB088082510-B

六角螺柱

比例2:1

1.所有零件都須符合ROHS環保及無鹵素標準。
2.表面不可有變形、髒污、砂眼等不良等現象。
3.毛邊高度0.1以下
4.未標R角為自然R
5.*標註符號為重點尺寸

壓印

耐落處理

有效牙 以上
此兩面需倒角


